INSPECCION DE LA PRECISION DE
NIVELACION DEL LASER DE 2
LINEAS CON GIRO DE 360°

Verifique periddicamente la precision de nivelacion de la
unidad (nivel laser) de las siguientes maneras:

1. Compruebe la precision de nivelacion de la linea de rayo
laser horizontal.

1) Coloque la unidad en el suelo de una esquina interior a una
distancia de entre 3y 5 m de una pared y 1 m de la otra.

Gire el anillo de ajuste de nivel de modo que la burbuja de aire
del vial redondo quede centrada.

2) Encienda el interruptor de encendido.

3) Gire la unidad y marque ambos extremos de la linea laser
proyectada en ambas paredes.

4) Luego, gire la unidad en ambos lados. Asegurese de que la
desviaciéon de la linea laser al primer punto de mercado esté
dentro de la precision de nivelacion especificada.




2. Verifique la precision de nivelacion de la linea vertical del

rayo laser.

1) Cuelgue una plomada a una altura de 3 m de la pared (la
altura del techo es de aproximadamente 3 m).

Coloque la unidad en el suelo a una distanciade 2 a5 m de la
pared. Asegurese de que la burbuja de aire esté centrada en

el vial redondo.

2) Encienda el interruptor de encendido y luego presione el
boton V.

3) Dirija la linea laser vertical a la cuerda de plomada. Luego,
ajuste la linea laser vertical al extremo inferior de la cuerda.
Asegurese de que la desviaciéon desde la linea laser vertical
hasta el extremo superior de la cuerda esté dentro de la
precision de nivelacion especificada.
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